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HIDALGO!!!




ACTIVOS Y PROCESO DE ENSAMBLE
DE LA PLANTA DE AUTOBUSES
MOTOR COACH INDUSTRIES
(EX-MCI)
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Total:
158,864.33 m?

DISTRIBUCION
PLANTA AUTOBUSES



INERAESTROCTURA DE LA PLANTA
DE ENSAMBLE
EX-MCI

CUENTA CON TODO TIPO DE
MAQUINARIA E INSTALACIONES
INDUSTRIALES

ARED DE AIRE
AGUA

AGAS NATURAL
ALUMBRADO
ALMACEN DE GRAN
CAPACIDAD
AEXELENTE VIAS DE
ACCESO




INSTALACIONES INDUSTRIALES, MAQUINARIA'Y EQUIPO, ESPECIALIZADO
CAULQUIER TIPO DE PAILERIA.

ACONJUNTOS ESTRUCTURALES

BANELES CON ESTAMPADO
A UERTAS DE SERVICIO,
PORTABULTOS.



